ВВЕДЕНИЕ

Технологический процесс можно рассматривать как гибкую производственную систему, способную адаптироваться к изменяющимся условиям и ориентированную на постоянное совершенствование методов изготовления продукции. Современные предприятия стремятся выпускать изделия высокого качества при одновременном снижении себестоимости и строгом соблюдении сроков поставок. Это делает особенно востребованным применение высокопроизводительного оборудования, использование инструмента с улучшенными эксплуатационными характеристиками, внедрение универсальной оснастки и интеграцию механизированных и автоматизированных модулей. Уровень технологической зрелости напрямую определяет надёжность, долговечность и стабильность работы выпускаемых машин и узлов, что отражается на их эффективности в различных отраслях промышленности.
Проектирование технологических процессов должно быть направлено на снижение трудоёмкости и материалоёмкости производства при сохранении требуемых эксплуатационных свойств изделия. Развитие методов машиностроения определяется как текущими производственными задачами, так и стремлением к созданию более совершенных конструкций при рациональном использовании ресурсов. В этих условиях возрастает значение цифровых технологий, включая алгоритмы машинного обучения и интеллектуальные системы управления. Они позволяют адаптивно регулировать режимы обработки, контролировать состояние оборудования, прогнозировать возможные неисправности и формировать обоснованные решения на основе анализа производственных данных.
В промышленности всё шире применяются роботизированные комплексы, включающие автоматизированные системы подачи и съёма заготовок, а также гибкие технологические ячейки, способные функционировать в различных режимах. Такие решения повышают уровень автоматизации, сокращают длительность производственного цикла и уменьшают объём рутинных операций для персонала. В российском машиностроении наблюдается устойчивая положительная динамика, поддерживаемая государственными инициативами, направленными на модернизацию оборудования, развитие отечественного программного обеспечения, укрепление инженерных компетенций и реализацию политики импортонезависимости. Всё активнее внедряются отечественные системы ЧПУ, аддитивные технологии, цифровые платформы и решения промышленного интернета вещей.
Станки с ЧПУ занимают ключевое место в процессе модернизации производства. Их применение обеспечивает стабильное качество деталей, повышение производительности и снижение затрат благодаря высокой точности и минимизации брака. Интеграция лазерных, оптических и других измерительных систем позволяет оперативно выявлять отклонения и корректировать параметры обработки в реальном времени.
Тема выпускной квалификационной работы - «Разработка технологического процесса механической обработки детали “Корпус ротора” АО “Туламашзавод”». Актуальность исследования обусловлена необходимостью рациональной организации производственных процессов в условиях рыночной экономики. Грамотно разработанный технологический маршрут напрямую влияет на себестоимость продукции, её качество и конкурентоспособность предприятия, поэтому создание оптимального процесса обработки конкретной детали имеет практическую значимость.
Основная сложность заключается в отсутствии универсального решения для обработки деталей типа «корпус ротора». Конфигурация технологического маршрута определяется множеством факторов: применяемым оборудованием, производственной программой, доступными ресурсами. В связи с этим требуется выбрать наиболее рациональный вариант, учитывающий технические возможности предприятия и направленный на снижение затрат.
Цель работы - разработка эффективного технологического процесса механической обработки детали «Корпус ротора».
Для достижения цели необходимо решить следующие задачи:
- изучить конструктивные и эксплуатационные особенности детали;
- выполнить оценку её технологичности;
- обосновать выбор заготовки;
- разработать технологическую карту;
- выполнить расчёт режимов резания и норм времени.
Объект исследования - технологический процесс механической обработки детали «Корпус ротора». Предмет исследования - разработка технологического маршрута обработки данной детали.
Предполагается, что применение современного оборудования, специализированной оснастки и высокопроизводительного инструмента позволит повысить эффективность обработки, улучшить качество изделий и снизить производственные затраты.








